
　　①作業計画の立案に時間を要する。作業計画の精度が悪い。
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　　②顧客からの問い合わせに即答できない。

　　　　⇒情報を共有化する仕組み作り

基幹業務と連携した計画業務の効率化ツールとして
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小日程計画

工程ﾊﾟﾀｰﾝ受注情報受注情報

計画立案

工程展開

実績収集

実績入力

工数

不良数

出来高 進捗照会

不良照会

■導入までの経緯

・ﾎｽﾄ上で動作する生産

　管理ｼｽﾃﾑあり。

・小日程計画はEXCEL

　ｼ ﾄーで作成。

・計画立案を容易に行いたい

・製造実績を捉え、進捗を把握

　したい

・基幹業務と連携したい

①お客様のﾃﾞｰﾀを作成し、現場

　　担当者を含めデモ実施。

③お客様先にて検証環境を構築し

　　1ヶ月間検証し特長を理解。

③工程管理ﾊﾟｯｹｰｼﾞ競合複数あり。

①導入決定のポイント
　・価格が安い
　・システムに柔軟性がある
　・短期導入が可能
②クロージング
　・ｽｹｼﾞｭｰﾙ通り稼動を実現
　・同工場内での横展開の
　　商談が発生

・ご紹介資料送付
・簡易デモ送付

既存システム

デモシステムの提供
ＱＡ対応

工程管理ｿﾘｭｰｼｮﾝ事例＜製造計画実行システム導入事例＞

■システム概要

計画編集

既存環境 ニーズ デモ／提案／評価（１ヶ月) 決定・ｸﾛｰｼﾞﾝｸﾞ (2ヶ月)

対
応

お
客
様
の
状
況

お客様のご要望と提案

ーお客様システム構築事例ー

お客様：Ａ社様

業種　：機器ｼｽﾃﾑ装置製造

　　　　　基幹業務と連携する工程管理システムを短期間（商談から稼動
　　　　まで約３ヶ月間）で導入した事例です。


